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1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro * 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts Qedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vqr jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCH7IB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Obersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. 
Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten 
Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die Internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patenffahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 
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1 . Dieser international vorlaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBiich dieses Deckblatts. 

M AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
undfoder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde fiegen, und/bder Blatter mit vor dieser 
BehSrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 5 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 


IS 


Grundlage des Bescheids 


II 


□ 


Priority 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 


V 


SI 


Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StGtzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefuhrte Unterlagen 


VII 


□ 


Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeidung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeidung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/DE 03A)3993 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)): 



Beschreibung, Seiten 

1-14 ^ 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 



Anspruche, Nr. 

9-18/ 

5^7, ^(TeH), 1£f [Teil), 20-27 
1-4V 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 09.10.2004 mit Schreiben vom 05.10.2004 

eingegangen am 22.12.2004 mit Schreiben vom 17.12.2004 



Zeichnungen, Blatter 

1/5-5/5 «/ in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT7DE 03/03993 



□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Beriicksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6, Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-27' 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche '\-27 / 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-27 y 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



INTERNAT10NALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE 03/03993 

PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Unabhangige Vorrichtungsanspruche 1 , 5 und 7 

Die vorliegende Erfindung geht von einer Strangmischvorrichtung gemaB dem 
Oberbegriff der unabhangigen Anspruche 1 , bzw. 5 und 7, aus. Eine solche 
Strangmischvorrichtung ist aus dem Dokument DE-A-43 26 855 (D1) bekannt, 
welches als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem Gegenstand der 
Anspruche 1 , 5 und 7 angesehen wird. 

Ausgehend von der aus D1 bekannten Strangmischvorrichtung liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, eine einfache und sichere Moglichkeit zum Mischen von 
zumindest teilweise gehefteten Produkten zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird insbesondere durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils 
der unabhangigen Anspruche 1 , bzw. 5 und 7, gelost. 

Zusammenfassend liegt die beanspruchte Losung darin, einen von einem Falztrichter 
kommenden, im Bereich des Falzruckens langs geschnittenen Strang nochmals 
derart in zwei Teilstrange aufzuteile n, daB diese einzeln und ggf . unterschiedlich 
weiterverarbeitet und gemischt werden konnen. Diese einzelne Weiterverarbeitung 
kann die Ausbiidung eines verbundenen und eines unverbundenen Teilstranges aus 
einem Strang sein (Anspruch 1), ein Auftrennen und beidseitiges Umfahren eines 
durch einen weiteren Trichter hergestellten Stranges (Anspruch 5) sein, oder ein 
Ubertragen einzelner Lagen von aus verschiedenen Falztrichtern resultierenden 
Strangen (Anspruch 7) . 

Aus keinem der zitierten Dokumenten ergibt sich fur den Fachmann eine Anregung, 
einen von einem Falztrichter kommenden, im Bereich des Falzruckens langs 
geschnittenen Strang nochmals in zwei Teilsrange aufzuteilen und dann diese 
einzeln und ggf. unterschiedlich weiterzuverarbeiten. Insbesondere werden in D1 
samtliche von einem Falztrichter stammenden Teilbahnen derselben 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 
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Weiterarbeitung unterzogen, d.h. entweder samtliche zusammengeklebt Oder 
zusammengeheftet. Daher werden Teilstrange eines Stranges werden in D1 nicht zu 
unterschiedlich verarbeiteten Teilprodukten zugeordnet. 

Somit ergibt sich die Strangmischvorrichtung gemaB den unabhangigen Anspruche 
1 , 5 und 7 nicht in naheliegender Weise aus den zitierten Dokumenten. 

Daher ist der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 , 5 und 7 neu und beruht 
auf einer erfinderischer Tatigkeit. 

Unabhangiger Verfahrenanspruch 18 

Der unabhangige Anspruch 18 bezieht sich auf eine Verfahren zum Mischen von 
Strangen, welches im wesentliches der Funktionsweise der Strangmischvorrichtung 
nach dem Anspruch 1 entspricht. 

Somit gilt die SchluBfolgerung des obigen Punktes 1 auch fur den unabhangigen 
Anspruch 18. 

3. Abhangige Anspruche 2-4,6,8-1 7 und 1 9-27 

Die Anspruche 2-4,6,8-17 und 19-27sind von den unabhangigen Anspruchen 1, bzw. 
5, 7 und 18, abhangig und erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in 
bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 




Formblatt PCT/BeibIatt/409 (B!att2) (EPA-April 1997) 



2004-12-17 
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Anspruche 

1 . Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens einem ersten Falztrichter (02; 03), 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), mittels welchem ein auf diesen 
Falztrichter (02; 03) gefuhrter erster Strang (26; 24) vor oder nach diesem 
Falztrichter (02; 03) langs aufgeschnitten werden kann, und mit wenigstens zwei 
Fuhrungswegen, auf denen gleichzeitig zwei vom selben ersten Falztrichter (02; 03) 
kommende Teilstrange (27; 28) langs geschnittener Teilbahnen des Strangs (26) 
gefuhrt sind, die sich an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01 ) in einem 
Hauptstrang (29) wieder vereinigen, dadurch gekennzeichnet, dass an einem der 
beiden Fuhrungswege ein erster Heftapparat (17; 17') zum Heften des auf diesem 
Fuhrungsweg gefiihrten Teilstrangs (27) angeordnet ist, und dass einer der beiden 
vom selben Falztrichter (02; 03) kommenden Teilstrange (27; 28) den ersten 
Heftapparat (17; 17) durchlauft. 

2. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch wenigstens 
einen zweiten Falztrichter (03; 02) und einen Fuhrungsweg zum Fuhren eines 
weiteren Strangs (24) oder Teilstrangs (27'; 28') vom zweiten Falztrichter (03; 02) 
zum Ausgang. 

3. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 2 ( dadurch gekennzeichnet, dass 
gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des 
ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztrichters (03; 02) 
gefuhrt und an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zusammen mit dem 
dazwischen liegenden weiteren Strang (24) des zweiten Falztrichters (03; 02) zu 
einem Hauptstrang (29) vereinigt sind. 

4. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich an dem Fuhrungsweg des weiteren Stranges (24) ein Heftapparat 
(17; 17') zum Heften des auf dem betreffenden Fuhrungsweg gefiihrten Stranges 
(24) angeordnet ist. 
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Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02; 03) und 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), mittels welchem ein auf einen dieser 
Falztrichter (02; 03) gefiihrter Strang (26; 24) vor Oder nach diesem Falztrichter (02; 
03) langs aufgeschnitten werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass einem ersten 
der Falztrichter (02; 03) mindestens zwei Fuhrungswege zugeordnet sind, auf denen 
gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des 
ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztrichters (03; 02) 
geffihrt und an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zusammen mit 
einem dazwischen liegenden Strang (24) des zweiten Falztrichters (03, 02) wieder 
zu einem Hauptstrang (29) vereinigt ist. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an 
einem der Fuhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) und/oder dem 
Fuhrungsweg des Stranges (24) ein Heftapparat (17) zum Heften des auf dem 
Fuhrungsweg gefOhrten Teilstrangs (27; 28) bzw. Stranges (24) angeordnet ist 

Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02; 03), einem 
Langsschneider (07; 08), mittels welchem ein auf einen dieser Falztrichter (02; 03) 
gefiihrter Strang (26; 24) vor Oder nach diesem Falztrichter (02; 03) langs 
aufgeschnitten werden kann, sowie mit zwei den Falztrichtern (02; 03) zugeordneten 
Heftapparaten (17; 17') in je einem Fuhrungsweg vom zugeordneten Falztrichter 
(02; 03) zu einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01), dadurch 
gekennzeichnet, dass die Strangmischvorrichtung (01) mindestens eine Umlenkrolle 
(09; 14; 36; 37) aufweist, Ober welche ein Teilstrang (27; 28; 27'; 28') eines ersten 
der Falztrichter (02; 03) durch den dem zweiten Falztrichter (03; 02) zugeordneten 
Heftapparat (17'; 17) gemeinsam mit einem Teilstrang (27'; 28'; 27; 28) oder dem 
gesamten Strang (24; 26) dieses zweiten Falztrichters (03; 02) oder aber Qber 
welche der gesamte Strang (26; 24) des ersten Falztrichters (02; 03) durch den dem 
zweiten Falztrichter (03; 02) zugeordneten Heftapparat (17'; 17) gemeinsam mit 
einem Teilstrang (27'; 28'; 27; 28) dieses zweiten Falztrichters (03; 02) gefuhrt ist. 



2UU4-11MJ5 
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8. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine Umlenkrolle (09; 11; 14; 16) vorgesehen ist, uber welche 
wahlweise keiner der Teilstrange (27; 28; 27'; 28'), ein Teilstrang (28) des einen 
Falztrichters (02), ein Teilstrang (28') des anderen Falztrichters (03) oder 
gleichzeitig Teilstrange (27; 28; 27'; 28') beider Falztrichter (02; 03) ohne 



* * • 
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Falzapparat (19) einem gehefteten und einem ungehefteten Teilstrang (27; 28) 
zugeordnet werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass tiber einen selben 
Falztrichter (02; 03) gefiihrte Teilbahnen vor dem Einlauf in einen nachgeordneten 
Falzapparat (19) zwei verschiedenen gehefteten Teilstrangen (27; 28) zugeordnet 
werden. 

21 . Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden aufgeteilten 
Teilstrange (27; 28; 31; 32) langs geschnittenerer Teilbahnen gleichzeitig zu beiden 
Seiten eines zweiten Falztrichters (03; 02) gefuhrt werden. 

22. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Anzahl von Bahnen des Stranges (26) beliebig auf die Teilstrange (27; 
28) verteilbar sind. 

23. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass je 
nach Verteilung der Umfang der gehefteten Lage im Hauptstrang in Schritten von 
jeweils vier Seiten beliebig wahlbar ist. 

24. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 3 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich an dem anderen der Fuhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) 
ein Heftapparat (17; 17')zum Heften des auf dem betreffenden Fuhrungsweg 
gefuhrten Teilstrangs (27; 28) angeordnet ist. 

25. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 3 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich zu den beiden Fuhrungswegen der Teilstrange (27; 28) eine 
zusatzliche Strangfuhrung (31; 32; 33; 33; 34) vorgesehen ist, mittels welchem ein 
auf einer Strangfuhrung befindlicher Heftapparat (17; 17') mit einem Teil eines 
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ttti Teilstranges (27; 28) oder mlt einem gesamten Strang (24; 26) ohne Heftung 
umfuhrbar ist. 

^SH. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
zusatzlich zu den beiden Fiihrungswegen der Teilstrange (27; 28) ein drifter 
Teilstrang (31) aus dem Strang (26) herausgefuhrt ist. 

Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass der 
dritte Teilstrang einen Heftapparat durchlauft, bevor auch dieser wieder zum 
Produkt zusammen gefasst wird. 



Translation of the pertinent portions of an International 
Preliminary Examination Report, mailed 02/09/2005 

2. This report comprises a total of 5 pages, 
including the cover page. Attachments have also be provided. 

3 .* This report contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Report 

V Reasoned Determination under Rule 66.2 a)ii) 

I Basis of the Report 

1. Regarding the contents of the International 
Application 

Specification, pages 

1 to 14 in the originally filed version 

Claims, nos . 

9-18 in the originally filed version 

5-7, 8 (part) 

19 (part) 20-27 received 09/10/04 with letter of 

05/10/04 

1 to 4 received 12/22/04 with letter of 

12/17/04 

Drawings, sheets 

1/5 to 5/5 in the originally filed version 

V Reasoned Determination under Article 35(2) 

1. Determination 

Novelty Yes: Claims 1 to 27 

No: Claims 

Inventive Activities Yes: Claims 1 to 27 

No: Claims 

Commercial Applicability Yes: Claims 1 to 27 

No: Claims 

2. References and Explanations 
see attached sheet 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
ATTACHED SHEET 
Re. : Item V 



1. Independent Apparatus Claims 1, 5 and 7 

The present invention is based on a continuous web 
mixing device in accordance with the preambles of independent 
claims 1 or 5 and 7. Such a continuous web mixing device is 
known from Document Dl, which is considered to be the closest 
prior art in respect to the subjects of claims 1, 5 and 7. 

Starting with the continuous web mixing device known 
from Dl, it is the object of the invention to create a simple 
and dependable method for mixing at least partially stapled 
products . 

This object is attained in particular by means of the 
characteristics of the characterizing portion of independent 
claims 1, or 5 and 7. 

To sum up, the claimed attainment of the object lies in 
separating a longitudinally cut continuous web, which was 
longitudinally cut along the area of the folded spine, again 
into two parts in such a way, that these can be individually 
and possibly differently processed further and mixed. This 
individual further processing can be the formation of a 
connected and a non-connected partial continuous web from one 
continuous web (claims 1 and 18) , a cutting open and moving 
around both sides of a further continuous web produced in the 
former (claim 5) , or a transfer of individual layers of 
continuous webs resulting from different formers (claim 7) . 

One skilled in the art does not receive a suggestion 
from any of the cited documents to again separate a 
longitudinally cut continuous web, which was longitudinally 
cut along the area of the folded spine, into two parts and 
then to individually and possibly differently process these 
further. In particular, in Dl all partial webs coming from a 
former are processed in the same way , i.e. either are all 
glued together or stapled together. Therefore partial 
continuous webs of a continuous web are not assigned to 
differently processed partial products in Dl . 

Therefore the continuous web mixing device in 
accordance with independent claims 1, 5 and 7 does not ensue 
in an obvious manner from the cited documents. 



The subject of independent claims 1, 5 and 7 is 
therefore novel and is based on inventive activities. 

2. Independent Method Claim 18 

Independent claim 18 relates to a method for mixing 
continuous webs which substantially corresponds to the way of 
functioning of the continuous web mixing device in accordance 
with claim 1. 

Thus, the conclusion in above Item 1 also applies to 
claim 18. 

3. Dependent Claims 2 to 4, 6, 8 to 17 and 19 to 27 

Claims 2 to 4, 6, 8 to 17 and 19 to 27 depend from 
independent claims 1, or 5, 7 and 18 and therefore also meet 
the requirements of PCT in regard to novelty and inventive 
activities . 
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Claims 

1. A continuous web mixing device (01) with at least 
one former (02, 03), at least one longitudinal cutter (07, 
08), by means of which a continuous web (26, 24) conducted on 
this former (02, 03) can be cut open upstream or downstream 
of the this former (02, 03) and at least two guide paths, on 
each of which a partial continuous web (27, 28) of 
longitudinally cut partial webs of the continuous web (26) 
coming simultaneously from the same first former (02.03) can 
be conducted, which are united into a main continuous web 
(29) at an outlet of the continuous web mixing device (01) , 
characterized in that a first stapler (17, 17') is arranged 
at one of the guide paths for stapling the partial continuous 
web (27) conducted on this guide path, and that one of the 
two partial continuous webs (27, 28) coming from the same 
former (02, 03) passes through the first stapler (17, 17'). 

2. The continuous web mixing device (01) in accordance 
with claim 1, characterized by at least a second former (03, 
02) and a guide path for conducting a second continuous web 
(24) or partial continuous web (27 1 , 28') from the second 
former (03, 02) to the outlet. 

3. The continuous web mixing device (01) in accordance 
with claim 2, characterized in that respective partial 
continuous webs (27, 28) of longitudinally cut partial webs 
from the first former (02, 03) are simultaneously conducted 
along both sides of the second former (03, 02) and are united 
at an outlet of the continuous web mixing device (01) with 
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the further continuous web (24) from the second former (03, 
02) located between them to form a main continuous web (29) . 

4. The continuous web mixing device (01) in accordance 
with claim 2 or 3 , characterized in that in addition a 
stapler (17, 17') for stapling the continuous web (24) 
conducted on the respective guide path is arranged at the 
guide path of the further continuous web (24) . 
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5. A continuous web mixing device (01) with at least 
one former (02, 03) and at least one longitudinal cutter (07, 
08), by means of which a continuous web (26, 24) conducted on 
this former (02, 03) can be cut open upstream or downstream 
of the this former (02, 03), characterized in that at least 
two guide paths are assigned to a first one of the formers 
(02, 03), on which respective partial continuous webs (27, 
28) of longitudinally cut partial webs from the first former 
(02, 03) are simultaneously conducted along both sides of the 
second former (03, 02) and are united at an outlet of the 
continuous web mixing device (01) together with a further 
continuous web (24) from the second former (03, 02) located 
between them to form a main continuous web (2 9) . 

6. The continuous web mixing device (01) in accordance 
with claim 5, characterized in that a stapler (17) for 
stapling the partial continuous web (27, 28), or the 
continuous web (24) is arranged on one of the guide paths for 
the two partial continuous webs (27, 28) and/or the guide 
path for the continuous web (24) . 

7. A continuous web mixing device (01) with at least 
two formers (02, 03), a longitudinal cutter (07, 08), by 
means of which a continuous web (26, 24) conducted on this 
former (02, 03) can be cut open upstream or downstream of the 
this former (02, 03), as well as two staplers (17, 17') 
assigned to the formers (02, 03) in respectively one guide 
path from the assigned former (02, 03) to an outlet of the 
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continuous web mixing device (01) , characterized in that the 
continuous web mixing device (01) has at least one deflection 
roller (09, 14, 36, 37), over which a partial continuous web 
(27, 28, 27', 28'), or the entire continuous web (26, 24) 
from a first one of the formers (02, 03) is conducted through 
the stapler (17 1 , 17) assigned to the second former (03, 02) 
together with a partial continuous web (27', 28', 27, 28) or 
the entire continuous web (24, 26) from this second former 
(03, 02), or over which the entire continuous web (26, 24) of 
the first former (02, 03) is conducted through the stapler 
(17 1 , 17) assigned to the second former (03, 02), together 
with a partial continuous web (27', 28 f , 27, 28) of this 
second former (03, 02). 
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8. The continuous web mixing device (01) in accordance 
with claim 7, characterized in that at least one deflection 
roller (09, 14, 36, 37) is provided, over which selectively 
none of the partial continuous webs (27, 28, 27', 28'), a 
partial continuous web (28) from the one former (02) , a 
partial continuous web (28') from the other former (03), or 
simultaneously partial continuous webs (27, 28, 27 1 , 28') 
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partial continuous web (27, 28) prior to entering a 
downstream located folding apparatus (19) . 

20. The method in accordance with claim 18, 
characterized in that partial webs conducted over the same 
former (02, 03) are assigned to two different stapled partial 
continuous webs (27, 28) prior to entering a downstream 
located folding apparatus (19) . 

21. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 18, characterized in that the two divided partial 
continuous webs (27, 28, 31, 32) of longitudinal cut partial 
webs are simultaneously conducted along both sides of a 
second former (03, 02). 

22. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 1, 5 or 7 characterized in that a number of webs 
of the continuous web (26) can be divided as desired on the 
partial continuous webs (27, 28) . 

23. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 22, characterized in that depending on the 
distribution, the size of the stapled layer in the main 
continuous web can be selected as desired in steps of 
respectively four pages. 

24. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 1, 3 or 6, characterized in that a stapler (17, 
17') for stapling the partial continuous web (27, 28) 
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conducted on the respective guide path is additionally- 
arranged on the other one of the guide paths of the two 
partial continuous webs (27, 28) . 

25. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 1, 3 or 7, characterized in that, additionally to 
the two guide paths of the partial continuous webs (27,. 28), 
an additional continuous web guide (31, 32, 33, 33, 34), by 
means of which a stapler (17, 17') located on a continuous 
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26. web path can be bypassed by a portion of a partial 
continuous web (27, 28) or by an entire continuous web (24, 
26) without stapling. 

27. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 1, characterized in that in addition to the two 
guide paths of the partial continuous webs (27, 28) a third 
partial continuous web (31) is conducted out of the 
continuous web (26) . 

28. The continuous web mixing device in accordance 
with claim 26, characterized in that the third partial 
continuous web passes through a stapler before it is also 
combined into a product . 



